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A 
Boiler circulator is sized to boiler output rating and system requirements. Set minimum start 
speed. Refer to Section 4.4.4 in the Lambdatronic P3200 Operating Manual. The speed is set to 
15% above minimum start speed.  A variable or multi‐speed pump cannot not be used. 

B 
Expansion tank sizing 1‐2 Tanks use an Amtrol SX90V or equivalent 
                                       3 Tanks use an Amtrol SX110V or equivalent 

C  It is important to install the included auto‐vent to prevent flashing in the boiler from trapped air. 

 

Buffer Tank Sizing 
(Based on 25‐35 Liter/Kw) 

8Kw  60 Gallons 
15Kw  120 Gallons 
20Kw  150 Gallons 
25Kw  200 Gallons 
32Kw  250 Gallons 
38Kw  300 Gallons 
48Kw  380 Gallons 
60Kw  475 Gallons 

 

Lambdatronic Settings for System 1.P001 Plumbing Schematic 
System Selection  Hydraulic System 1 
Middle Storage Tank Sensor Installed  No 
DHW Priority  YES 
Additional  freely programmable differential control  No 
Sec. circ. Installed  No 

Assigning Pumps and Sensors 
Storage tank top sensor  0.1 
Storage tank bottom sensor  0.2 
Storage tank circulator  0.1 
DHW tank top sensor  0.3 
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